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Die Officine Dall’Alba LTD, seit Jahrzehnten auf dem Gebiet der Präzisionsbearbeitung Sektor 

bekannt ist, wurde 1965 von Eliseo Dall'Alba, Vater der heutigen Besitzer, Bruno und Sergio 

gegründet. 

Im Laufe des Jahres hat es seinen Namen als Folge von Veränderungen im Unternehmen geändert. 

Dall'Alba Eliseo LTD war der letzten Name, der  bis Juni 2017 gültige war. 

Seit seiner Gründung hat sich das Unternehmen auf mechanische Bearbeitung nach 

Kundenspezifikationen gewidmet. Zunächst wurde das Unternehmen in erster Linie für die 

Verarbeitung von Materialien, die von den Kunden für Dritte 

entwickelt, aber im Laufe der Zeit so geworden, dass es 

heute Kompetenz und Professionalität der Lage ist, die 

direkte Beschaffung von Rohstoffen notwendig, um die 

Bildung von Gruppen zu arrangieren verpflichtet und 

ausgestattet und funktionierende Maschinen. 

Derzeit die Anlage erstreckt sich über eine Fläche von 7000 

Quadratmetern und beschäftigt rund 35 Mitarbeiter.  

Die Organisation arbeitet in der Maschinenbauindustrie, mit 

guten Know-how in der hochpräzisen Arbeit (Schneiden, 

Drehen, Fräsen, Bohren, Lochen und Lackieren) für eine landesweite Kundschaft, vor allem für die 

mechanische Industrie-Sektor, Energie und Schiffbau.  

Das Unternehmen verfügt über eine moderne Maschinen 

mit hohem technologischen Anspruch, so dass Sie bis zu 

140 Tonnen zu einigen Kilogramm spezifisch zu arbeiten. 

Die Charakteristik, die für alle Prozesse ist die hohe 

Präzision, erhalten sowohl mit spezifischen 

Qualitätsmaschinen, die beide mit den entsprechenden 

Steuergeräten. 

Der Produktionsprozess wird durch ein Computersystem 

verwaltet, die mit den Kunden den Eingang der 

Bestellung beginnt, setzt sich mit der Einführung von 

Produktionsaufträgen, Zeitnahme und die Kosten der 

Produktion und endet mit der Vorbereitung der 

Versandpapiere. 

Im November 2002 erhielt das Unternehmen das 

Zertifikat UNI EN ISO 9001: 2000 und im November 2009, die Zertifizierung der Einhaltung der 

neuen UNI EN ISO 9001: 2008.Das Unternehmen ist heute UNI EN ISO 9001:2015 zertifiziert. Diese 

Anerkennung ist ein Element der Unternehmenspolitik hinzugefügt, die den Kunden zufrieden zu 

stellen will. 

 



 
 NACHRICHTEN 2016 

 

UNSERE FABRIK WURDE ANGEREICHERT DURCH EIN NEUES 
2.000 M2 LAGER MIT: 

 

 Zweiträgerbrückenkran 100 + 40 Tonnen 
 Fräsmaschine mit Säule bewegen 

                                        Pama Speedram 4000 
Steuerung Siemens Sinumerik 840D  

Längsverfahrweg X = 22.000 mm 
Vertikalen Hub Y = 7.000 mm 
Trasverse Z = 1.900 mm + W 1.400 

Tisch Kapazität = 160 T 
Spindelmotor = 119 kW 
Werkzeugspeicher = 120 Plätze 
5 automatischer Köpfen: 
- Automatische Modellteamleiter TS 35144 
- Automatische Modellteamleiter TS 20 1100 360 
- Automatische Universalkopf TU 25 C 
- Universal-Automatik-Kopf TTL 2 30 360 
- In Ausdrehköpfe UT 8-1000 S-Plattform 



UNSERE MASCHINEN 
 
 Fräsmaschine mit beweglichem Ständer 

PAMA SPEEDRAM 2000          Jahr 2010 

Steuerung Siemens Sinumerik 840D  

 Längsverfahrweg: X = 17.000 mm  

 Vertikalen Hub Y = 5.000 mm  

 Traverse Z = 1.200 mm + W 1.000 

 n. 1 Drehtisch 3.500 x 4.000 mm  

 Tisch Kapazität = 90 T  

automatischer Kopf 

 Spindelmotor = kW 60  

 Werkzeugspeicher = 120 Plätze 

 

 Fräsmaschine mit beweglichem Ständer 

COLGAR FRAL 400          Jahr 2007 

Steuerung Selca S4045PD  

 Längsverfahrweg X = 16.000 mm  

 Vertikalen Hub Y = 4.500 mm  

 Traverse Z = 1.250 mm + W 900  

 n. 1 Drehtisch mm 3.000x3.500  

Tisch Kapazität = 70 T  

Automatischer Kopf 

 Spindelmotor = 60 kW  

 Werkzeugspeicher = 120 Plätze 

   

 Fräsmaschine mit beweglichem Ständer 

COLGAR FRAL 300          Jahr 2003  

 Steuerung Selca 3045 

 Längsverfahrweg X = 12.000 mm 

 Vertikalen Hub Y = 3.750 mm 

 Traverse Z = 1.250 mm + W 700 

 n. 1 Drehtisch mm 2.500x3.000 

 Tisch Kapazität = 30 T 

 Automatischer Kopf 

 Spindelmotor = 42 kW  

 Werkzeugspeicher = 120 Plätze 



  
 Fräsmaschine mit beweglichem Ständer 

COLGAR PROGRAM 213                  Jahr 2000 

 Steuerung Selca 3045 

 Längsverfahrweg X = 10.000 mm 

 Vertikalen Hub = 3.000 mm 

 Traverse Z = 1.250 mm + W 700 

 n. 2 Drehtische mm 1.800x2.000 

 Tisch Kapazität = 12 T 

 Spindelmotor = 37 kW  

Werkzeugspeicher = 120 Plätze 

 
 

 Fräsmaschine mit beweglichem Ständer 

LAZZATI HB 130           Jahr 1995 

Steuerung ECS 2301 CNC 

 Längsverfahrweg X = 13.000 mm 

 Vertikalen Hub Y = 2.500 mm 

 Traverse Z = 700 mm + W 700 

 n. 1 Drehtisch mm 1.500x1.500 

 A Hub mm 1500 

 Tisch Kapazität = 10 T 

 Spindelmotor = 30 kW  

 Werkzeugspeicher = 60 Plätze 

 

 Bearbeitungszentrum 

MANDELLI 8            Jahr 1997 

   Plasma-Kontrolle 

   n. 2 Paletten 800x1.000 

   n. 4 Paletten 800x800  mm - Kapazität 2,5 T 

   maximale Größe des Stückes Ø 1.400 mm  

   Achse: X=1.600 mm Y=1.200 mm Z=1.150 mm  

   Spindelmotor 30 kW –  

   Geschwindigkeit von 30 bis zum 6000  

   Werkzeugspeicher = 100 Plätze 

 



 

 

 Bearbeitungszentrum 

MANDELLI 7 HP/H           Jahr 1998 

Plasma-Kontrolle 

n. 6 Paletten 630x630 mm - Kapazität 1,5 T 

maximale Größe des Stückes =Ø 1.100 mm 

Achse: X=1.030 mm Y=840 mm Z=850 mm 

Spindelmotor 30 kW –  

Geschwindigkeit von 30 bis zum 6000 

Werkzeugspeicher = 100 Plätze 

 
 

 Fräsmaschine 

INDUMA CNC 

     

Steuerung ECS 2301 CNC  

Längsverfahrweg X = 3.000 mm  

Vertikalen Hub Y = 1.400 mm  

Traverse Z = 1.000 mm  

Motor CV = 25 

 

 

 

 Fräsmaschine  

TIGER CNC 

     

   Steuerung CNC Poselesta 2   

   Traverse Z = 450 mm  

   Vertikalen Hub Y = 360 mm 

   Längsverfahrweg X = 1.150 mm  

   Motor CV = 15 

 

 

 

 



 Fräsmaschine  

S. ROCCO MEC 80 

 

   Chuck mm 80  

   Tisch mm 920x1.220 

   HP Motor 10-4 

   Beobachter Olivetti 

        

   

 

 

 

 

 
 Drehmaschine CNC 

DAINICHI BX 60 

 

   Steuerung FANUC 10 T 

   Längsverfahrweg X = 250 mm 

   Traverse Z = 820 mm  

   Chuck Energie 25 HP 

 

 

 

 Universalschneider 

SIMPLON N. 3   Tisch 350x1.600 mm 

Motor HP 7,5 

HP 3 mit Beobachter 

 

 Drehmaschine  

GRAZIANO 210            Höhe der Spitzen: 210 mm – Länge: 820 mm 

Motor HP 10 

 

 

 

 



 

 Drehmaschine 

BREDA              Höhe der Spitzen: 250 mm – Länge: 1.500 mm 

Motor HP 7,5 

 

 

 Radialbohrmaschine 

INVEMA    Spitze 50 mm 

 

 

 Radialbohrmaschine 

BREDA    Spitze 65 mm 

 

 

 

 Bohrständer 

 

 Automatische Bügelsäge 

 

 Läppmaschine 

 

 Stoßen ST 200 

 

 Trennschleifmaschinen 

 

 Rotierende Schweißmaschine 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Wo wir sind: 

 

 

Unsere Firma ist leicht zugänglich. Nehmen Sie die Autobahn A31, von der A4 kommen, 

Ausfahrt Piovene Rocchette, und weiter in Richtung Schio- Santorso fortzusetzen.  

 

 

Officine Dall’Alba S.r.l. 

Via  4 Novembre, 46 

36014 Santorso (Vi) 

Tel. 0445/640088 – Fax 0445/641436 

www.dallalba.it  –  info@dallalba.it   

 

 

 

 

http://www.dallalba.it/
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